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ZERTIFIKAT @ CERTIFICATE

&

Industria Service

EC type-examination certificate

Certificate no.:

Notified body:

Applicant/
Certificate holder:

Date of submission:

Manufacturer:

Product, type:

Test Laboratory:

Date and

number of test report:

EC-directive:

Statement:

Certificate date:

ABFV 488/2

TUV Industrie Service GmbH

TUV SUD Gruppe

Zerlifizierungsstelle fur Aufzige und Sicherheitsbauteil
Westendstrafle 198, B0686 Minchen - Deutschland

Schlosser Aufzugtechnologie GmbH
Felix-Wankel-Stralte 4
D-85221 Dachau

08.06.2005

Schlosser Aufzugtechnologie GmbH
Felix-Wankel-Stralte 4
0-B85221 Dachau

Progressive safety gear with braking device as part of
the protection device against overspeed for car
moving in upwards direction, type EB 59 D

TOV Industrie Service GmbH

TUV 80D Gruppe

Abteilung Aufzige und Sicherheitsbauteile
Westendstrafie 199, 80686 Munchen - Deutschland

12.07.2005
488/2

95/ 16/ EG

The safety component conforms to the directives
essential safety requirements for the respective
scope of application stated an page 1 - 3 of the annex
to this EC type-examination certificate.

12.07.2005

Zertifizierungsstelle fur Aufziige und Sicherheitsbauteile
EC identification number: 0036

Peter Tkalec




Industne Service

Annex to the EC type-examination certificate no. ABFV 488/2 dated 12 July 2005

Scope of application
Progressive safely gear (operaling downward)

Parmissible total mass of car and raled load of countarweighl in using one pair of safety gears,
depending on the position of the frip mounting link of gripping leverage on eccentric axle, the
maximum ftripping speed of the overspeed governor, as well as the manufacture and condition of

the guide rails running surface

Trip mounting link positioned outside on eccentric axle

Maximum tripping speed | Manufacture and condition Total mass {kg)

[mis) min. - max.
1.1 drawn/dry 653 1792
2,18 drawnidry 1762

1.71 drawniodad” 734 - 16808
2,18 drawnfoilad® 1608

1.71 machnedidry 778 - 1680
218 machined/dry 1680

1.74 = machined/oiled® 768 - 1647
216 machinedioiled® 1647

“Minaral ods withoul addfives (s.g. lubncating olls C scconding io DIN 51517 pan 1)

For intermediate values of the macimum tripping speed of 1,71 - 2,16 mis the comresponding
maximum todal mass may be determined through linear interpolation in the range of 653 - 1782,
734 - 1608, 778 - 1690 and T58 -1647T kg

Trip mounting link positioned inside on eccenfnic axle

Maximum tripping speed | Manufacture and condition Total mass (kg}

{mi=) min, - max.
1,71 drawn/dry 653 -1684
2,16 drawn/dry 1684

1,71 drawn/olled* 734 - 1512
2,16 drawn/olled* 1512

1.71 l'l'l-m.u‘-'liun}ur 778 - 1588
2.15 I'ﬂalah;um.rrl.ly 1589

1,71 machinedioiled” 768 - 1548
218 machinedioiled* 1548

Tedfirenrgssisls fir Aulrige end Sicherhaisbauteds | 50712 _ARBFVEE 2 G doc

“Minaral oils wihout addilives (e.g, hsbrcaling ois C accoeding bo DIN 51517 part 1)
For intermediate values of the maximum tnpping speed of 1,71 - 2,16 m/s the cormesponding

maximum total mass may be delermined throwgh inear interpolation in the range of 853 - 1684,
734 - 1512, 778 - 15688 and 768 -1548 kg_

Page 1603
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Indistne Service

Braking device (cperating upward)

Permissible brake force in using the braking device by two, depending on the position of the trip
mounting fink of gripping leverage on ecceniric axle, the maximum Inqpmg speed of the owver-
speed governor, as well as the manufacture and condition af the guide rails running surface

Trip mounting kink positioned outside on eccentric axle

Maximum tripping speed | Manufacture and condition B:I:i I'urc“:;:]
:m] draamidry 3521 - 9518
2,18 drawn'dry 9518
1.1 drawndoiled* 4114 - 9324
2.18 drawnjolled” 9324
1,71 machined/dry 3270 - 15244
2.16 machined/dry 15244
1,71 machinedioled" 3234 - 14399
2.16 machined/oded® 14389

“Minaral oils withaul additives (e.g. lubricating clls C accoeding 1o DIN 51517 pant 1)

For intermediate values of the maximum tripping speed of 1,71 - 2,16 m/s the comesponding
maximum brake force may be determined through linear interpolation in the range of 3521 - 8518,
4114 - 9324, 3270 - 15244 and 3234 - 14399 N

Trip mounting link positioned inside on eccentric axle

Maximum tripping speed | Manufacture and condition Brake force (N}

(mis) min. - max.
1,71 drawn/dry 3521 - 8847
2,16 drawn/dry Be4T

1,71 drawn/ofed® 4114 - 8765
2,16 drawn/oded"® Br85

1,71 machined/dry 3270 - 14320
218 machined/dry 14329

1,71 machinadioiled* 3234 - 13535
216 machinedioiled® 13535

*Mnaral cills without addfives (e.g. lubricating ails G accanding to DIN 51517 part 1)

For intermediale valves of the maximum
maximum brake force may be determined throug

4114 - BTES, 3270 - 14329 and

3234 - 13635 N

Iripping speed of 1,71 - 2,16 m/s ihe comespanding
h linear interpalation in the range of 3521 - B947,

Maximum tripping speed of the overspeed governar and range of maximum rated speed

Maximum ing spead (mis) 1.7 216
Maximum rated speed (mis) 1.37 - 1,48 1,73-1.88

Guide rails to be used
Minimum running surface width 20 mm
Blade width 5 - 168 mm

Page 2ol 3
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nach Befriebsanleitung ‘

- GEPRUFT -

70

91

Hinwelse:

o Die EB 59 D funktianiert in Aufwarts- und In Abwirtsrichtung,

=@ Drehwinkel fiir die Aufwartsrichtung
a = 40° Kontakt der Fangorgane mit der Schiene
a - 150° Bremsstellung [maximaler Drehwinkel)
ob Drehwinkel fir die Abwartsrichtung
b - 40° Kontakt der Fangzange mit der Schiene
b - 105° Bremsstallung (maximaler Drehwinkel)

o gezeichnete Ausfihrung mit Schienenkopfdicke 9 mm

Netes:

o The EB 59 D warks in up-direction an down direction,

oa Ratation angle for up direction
a 40 Contact of the safety means with the rail
a ~ 150" Brake position [maximum ratation angle]

o b Rotation angle for down dirextion
b ~ 40" Contact of the safety means with the rail
b~ 105* Brake position [maximum ratation angle)

o drawn version with guide rail thickness $-mm

E AN

Verwendungsbereich

———

i

Freimafltoleranz

DIN 7

mittel

Oberfliche |Maistab 1.7 ]Pwiﬂn

168 Halbzeug Werksioff

Werkstoff-Nr. Gewleht kgl

Datum

Hame

Bearb.

25.05.98

R. Wirmann

Gepr.

Norm

Massbild Doppelfangvorrichtung 859D |
Dimensioned Drawing Double Safety Gear EB 530

E AUFZUGTECHNOLOGIE |
SCHLOSSER

Teile-Nr. / Zelchnungs -Nr.

5330.600.000

D-85221 Dachau
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Hinweise:

= Die EB 59 DH funktioniert in Aufwarts- und in Abwartsrichtung,

o0 Drehwinkel for die Aufwartsrichtung
a ~ &0° Kontakt der Fangorgane mit der Schiene
a ~ 1507 Br g (maximaler Drehwinkel)
o b Drehwinkel fiir die Abwartsrichtung
b ~ 40° Kontakt der Fangzange mit der Schiene
b ~ 105* Br llung {maximaler Drehwinkel]

o gezeichnete Ausfithrung mit Schienenkopfdicke 9 mm

Notes:

o The EB 59 DH werks in up direction an dewn direchion.
ag Rototion angle For up direc tion

a = 40" Contact of the safety means with the rail

@ = 150° Brake pesition (maximum rotation angle)
o b RotaFion angle for down dirextion

b = 40° Contack of the safety means with the rail

b - 185* Brake position [maximum rotation angle)

s drawn version with guide rail thickness § mm

Verwendungsbereich

DIN T

Freinafitcleran:

mittel

Oterfliche |Malstas  1:7 [ Pasifien

168 Halbzeuy Werksfaff

Werkstoff-Nr.

Datun

I Di

Gewicht (gl

Massbild Doppelfangvorrichtung EB 59 DH
} Drawing Double Safety Gear EB 59 OH

-,

I&:

Teile-Nr. / Zeichnungs-Hr.

5330 6 000

UFZUGTECHROLOGIE
SCHLOSSER
0-85221 Dache

1 [ 2

Zust | Anderung

Datus

Hane

EOY M.

Blatt

=)




Aufrugtechnologic Schlosser GmbH

EG — KONFORMITATSERKLARUNG

EC — TYPE - EXAMINATION CERTIFICATE
DECLARATION DE CONFORMITE - CE

MName und Anschrift des Herstellers
Manufacturer’ s name and address
Mom o adresse du fabricant

Art und Typ
Category and type
Catégoria et type

Seriennummer und Baujahr
Series number and year of construction
Muméro de série et Annee

EG - Richtlinie
EC - directive
Directive - CE

Nermen
Standards
Momes

Mame, Anschrift und Kennummer
der benannten Stelle

Mame, address and 10- Number of the
natified body

Mom, adresse et numéro d'identification
de l'organisme nommé

Hummer der

EG - Baumustarprifbescheinigung
EC = type = axamination certificate
Attestation d'éxamen CE de typa

Zortifizierung nach ! durch
Cerified according to / by
Cerification conformément / par

Aditugbschnoioge Scriomser Gmir

V/ ‘4

Horal Schicger

Geschats Lhrar

Aufzugtechnologie Schlosser GmbH
Falix — Wankel — Strasse 4
D - 85221 Dachau

Bremafangainrichiung m Bremasindchiusg als Tall

der Sehitswin chtung Mar dam aufw Ehafuhrenden Fahrisdb
pegen (Bergen chwindigh st

EE58D

Siehe Typenschild
See type plate
Cf. plaque signalétique

85/ 16/ EG

= Richtlinien 95 / 16 / EG vom 29, Juni 1985
= EN 81— 1und EN 812, Stand 1998

TUV Industrie Service GmbH
TUV 50D Gruppe
Zortifizierungsstelle fur Aufziige und

Sicherheitsbauteile 0038

Westendstrasse 199
D — BDGEE Mumchen

ABFV 48872

Aufzugrichtiinie  TUV Industrie Sendce GmbH

95/ 16/ EG TUV sUD Gruppe
Abteilung fir Aufziige
und Sicherheitsbaweile
Westendstrasse 199
D — BOGBE Mlnchen

Drachay, dan 01 08 2005



