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ZERTIFIKAT

EG - Baumusterpriifbescheinigung

Bescheinigungs-Nr.:

Gemeldete Stelle:

Antragsteller/

Bescheinigungsinhaber:

Antragsdatum:

Hersteller:

Produkt, Typ:

Priiflaboratorium:

Datum und Nummer
des Priifberichtes:

EU-Richtlinie:

Priifergebnis:

Ausstellungsdatum:

SUDDEUTSCHLAND

ABV 544

TUV Siddeutschland Bau und Betrieb GmbH
Zertifizierungsstelle

fiir Aufziige und Sicherheitsbauteile
Westendstralle 199, D-80686 Mlnchen

OTIS Elevator Company

5 Farm Springs Road
Farmington, CT 06032-2567
UsA,

1998-08-23

OTIS Elevator Company

& Farm Springs Road
Farmington, CT 06032-2567
USA

Dptimus Brake, AAA20236P

Bremseinrichtung als Teil der Schutzvorrichtung
fur den aufwérisfahrenden Fahrkorb gegen Uber-
geschwindighkeit

TOV Suddeutschland Bau und Betrieb GmbH
Abteilung Aufzlige und Sicherheitsbauteile
Westendstrale 199, D-80686 MUnchen

1998-12-22
544

85 116/ EG

Das Sicherheitsbauteil erflllt fir den im Anhang
(Seite 1) zu dieser EG-Baumusterpriffbe-
scheinigung angegebenen Anwendungsbereich
die Sicherheitsanforderungen der Richilinie.

1999-12-22

Zertifizlerungsstelle fur Aufzige und Sicherheitsbauleile
EU-Kennnumpner: 0635
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Peter Tkalec
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SUDDEUTSCHLAND

Anhang zur EG-Baumusterpriifbescheinigung Nr. ABV 544

Anwendungsbereich

Zul&ssige Massen fir Traglast, Fahrkorb und Gegengewicht:

Traglast 550 - 630 kg
Fahrkorb 550 - 928 kg
Gegengewicht 814 - 1242 kg
Maximale Ausldsegeschwindigkeil des Geschwindigkeltsbegrenzers 213 mis

Bedingungen

Da die Bremseinrichtung nur einen Teil der Schutzeinrichtung fur den aufwartsfahrenden Fahrkorb gegen Uber-
geschwindigkeit darstellt, muss zur Uberwachung der Geschwindigkeit in Aufwartsrichtung ein Geschwindigkeits-
begrenzer nach EN 81-1, Abschnitt 9.9 verwendet und das Ausldsen (Einrlicken) der Bremseinrichtung Uber die
elekirische Sicherheilseinrichiung des Geschwindigkeilsbegranzers bewirkt werden,

Die mechanische Bewegung jedes Bremskreises ist getrennt und direkt zu (berwachen (z.B. elekirische
Uberwachung der Bremsbacken durch Maherungsschalter). Wenn der Schlieffivorgang eines Bremskreises
versagt, wihrend sich der Anirieb im Stillstand befindet, muss sing erneute Fahrt verhindert werden,

Bei eingefallener (geschlossener) Bremse und Bewegung des Triebwerkes muss spalestens nach einer ver-
schieiibedingten Reduzierung der Bremskraft um mehr als die Halfte das Triebwerk stillgesetzt werden und eine
erneute Fahrt verhindert werdan.

Hinweise

Die zul4ssigen Bremsmomente sind an der Aufzugsanlage so einzusetzen, dafl sie bei leerem aufwarsfahrenden
Fahrkorb keine Verzégerung dber 1g, bewirken,

Die Bremseinrichtung, Typ Optimus AAA20236P, als Teil der Schutzvorrichtung fur den aufwarts fahrenden
Fahrkorb gegen Ubergeschwindigkeit wirkt zugleich als Betriebsbremse.

Die Baumusterprifung bezieht sich nur aul die Anforderungen der Nummer 9.10 der EN 81-1, in der
vorgeschrieben wird, dass die Bremse den Fahrkorb bel Normalbetrisb bis zum Siillstand verztigern und als
redundantes System aufgebaut sein muss,

Oh die Anforderungen der Nummer 12.4 eingehalten sind, war nicht Teil dieser Baumusterprifung.

Zur Identifizierung, Information dber die prinzipielle Bau- und Wirkungsweise und Darstellung der Umgebungs-
und Anschlufbedingungen bzw. Abgrenzung des geprifien und zugelassenen Baumusters sind der EG-Bau-
musterprifbescheinigung und deren Anhang die Zelchnung .Brake for 630 kg Machine® vom 01, September 1899
beizuflgen.

Die EG-Baumusterprifbescheinigung darf nur zusammen mit dem dazugehdrigen Anhang verwendet werden,
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EC type-examination certificate
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s Certificate no.: ABV 544
L.
[ Notified body: TUV Siddeutschland Bau und Betrieb GmbH
E:.: Zertifizierungsstelle
(] fur Aufzige und Sicherheitsbauteile
Westendstralle 199, D-BOBBE Minchen
L
Applicant/ OTIS Elevator Company
Certificate holder: 5 Farm Springs Road
Farmington, CT 06032-2567
b= USA
=T
}:‘ Date of submission: 19499-09-23
=
E Manufacturer: OTIS Elevator Company
w 5 Farm Springs Road
Farmington, CT 06032-2567
® USA
Product, type: Optimus Brake, AAAZ0236P
ﬁ]ﬂﬂ] Braking device, as part of the protection device
o against overspeed for the car maving In upward
ilg direction
= =
""f: Test Laboratory: TUV Stiddeutschland Bau und Betrieb GmbH
!‘,7,'_:'; Abteilung Aufziige und Sicherheitsbauteile
Westendstralte 199, D-B0686 Minchen
¢ Date and number 1999-12-22
of the test report: 544
EC-directive: 95/ 16/ EG
Statement: The safety component conforms to the directive's

safety requirements for the respective scope of
application on page 1 of the Annex to this EC
type-examination certificate
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Certificate date: 1998-12-22

Zertifizierungsstelle fir Aufziige und Sicherheitsbauteile

EU-Kennnummer: 0635

Fater Tkalec

ZERTIFIKAT




1.1

1.2

2.1

2.2

23

3.2

33

3.4

TV

SUDDEUTSCHLAND

Annex to the EC type-examination certificate No. ABV 544

Scope of Application

Permissible masses of Duty load, car and counterweight:

Duty load 550 - 630 kg
Car 550 - 928 kg
Counterweight 814 - 1242 kg
Maximum tripping speed of the overspeed governor 213 mis
Conditions

Since the brake device represents only a part oft the protection device against overspeed for the
car moving in upwards direction an overspeed governor as per EN 81-1, paragraph 9.9 must be
used to monitor the upward speed and the brake device must be triggered (engaged) via the
overspeed governor's electric safety device.

The mechanical movement of each brake circuit is to be monitored separately and directly (e.g.
Brake stalus sensors). If a brake circuit fails to engage (close) while the lift machine is at standstill,
next movement of the it must be prevented.

In cases where the lift machine moves despite the brake being engaged (closed), the lift machine
must at the latest be stopped and the next movement of the lift must be prevented, when the
braking force has been reduced by more than half due to wear,

Remarks

The permissible braking moments must be applied to the lift system in such a manner that they do
not decelerate more than 1, if the empty car is moving upwards.

The brake device type Optimus AAA20236P, as part of the proteclion device against overspeed far
the car moving in upwards direction, also functions as a brake for normal operation.

The type examination only refers to the requirements pertaining to brake devices as per EN 81-1,
paragraph 8.10, which stipulates that the component decelerate and stop the car in normal
operation and that it be designed as a redundant system.

Checking whether the requirements as per paragraph 12.4 have been complied with is not part of
this type examination.

In order to provide identification and information about the basic design and its functioning and to
show the environmental conditions and conneclion requirements pertaining to the tested and
approved type, and to define which parts have been tested, drawing ,Brake for 630 kg Machine"
dated 1999-09-01 is to be enclosed with the EC type-examination cerfificate and the Annex
thereto.

The EC type-examination certificate may only be used in connection with the pertinent annex.
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