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Anhang

9.6 EU-Baumusterpriifbescheinigung

Bescheinigungs-Nr.:

Zertifizierstelle der
Notifizierten Stelle:
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g Richtlinie:

Priifgrundlagen:

Priifbericht:
Ergebnis:

Ausstellungsdatum:

ZERTIFIKAT @ CERTIFICATE &

Bescheinigungsinhaber:

Hersteller des Priifmusters:

Achim Janocha
Zertifizierstelle der Férdertechnik

Industrie Service

EU-BAUMUSTERPRUFBESCHEINIGUNG

gemaR Anhang IV, Absatz A der Richtlinie 2014/33/EU

EU-BD 819/2

TUV SUD Industrie Service GmbH
Westendstr. 199
80686 Munchen - Deutschland

Kennnummer 0036

WARNER Electric Europe

7, rue de Champfleur

BP 20095

49124 Saint Barthélemy d'Anjou - Frankreich

WARNER Electric Europe

7, rue de Champfleur

BP 20095

49124 Saint Barthélemy d'Anjou - Frankreich

Bremseinrichtung auf die Treibscheibenwelle
wirkend, als Teil der Schutzeinrichtung fur den
aufwartsfahrenden Fahrkorb gegen Uberge-
schwindigkeit und Bremselement gegen unbeab-
sichtigte Bewegung des Fahrkorbes

ERS VARO7

Grofte:

SZ300/_ _ _, SZ420/_ _ _, SZ420/_ _ _SY,
SZ600/__ _, SZ6e00/_ _ _ SY, SZ800/_ _ _
SZ800/__ _AZ

2014/33/EU

EN 81-20:2014
EN 81-50:2014
EN 81-1:1998+A3:2009

EU-BD 819/2 vom 13.05.2016

Das Sicherheitsbauteil entspricht den wesent-
lichen Gesundheitsschutz- und Sicherheits-
anforderungen der o.g. Richtlinie, sofern die An-
forderungen des Anhangs zu diesem Zertifikat
eingehalten sind.

13.05.2016

A-TBA17_02-D 1722 Index 003

Art.-Nr. 01010556-D (EU-BD 819/2)
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Anhang zur EU-Baumusterpriifbescheinigung

Nr. EU-BD 819/2 vom 13.05.2016

1 Anwendungsbereich

Industrie Service

Verwendung als Bremseinrichtung - Teil der Schutzeinrichtung fiir den aufwértsfahrenden

Fahrkorb gegen Ubergeschwindigkeit (aufwirts wirkend) - zuldssige Bremsmomente und

Auslosedrehzahlen

144 Zulassige Bremsmomente und max. Ausldsedrehzahlen der Treibscheibe beim Wirken der Brems-
einrichtung auf die Treibscheibenwelle in Aufwartsrichtung des Fahrkorbes
GréRe Zuldssiges Bremsmoment Max. Auslésedrehzahl der
[Nm] Treibscheibe [min™]
SZ300/_ _ _ 482 - 747 300
SZ300/_ _ _ 434 - 689 600
SZ420/_ _ _ 547 - 999 300
SZ420/ _ _ _ 502 - 788 600
§7420/__ _SY 603 - 1070 600
§2600/_ _ _ 947 - 1306 300
§7600/_ _ _ 724 - 1045 600
S7600/__ _SY 811 -1688 600
§7800/_ _ _ 933 -1811 300
SZ800/_ _ _ 900 - 1708 500
SZ800/__ _AZ 1007 - 1871 400
1:3:2 Maximale Auslésegeschwindigkeit des Geschwindigkeitsbegrenzers und maximale Nennge-
schwindigkeit des Aufzuges
Die maximale Ausltsegeschwindigkeit des Geschwindigkeitsbegrenzers und maximale Nennge-
schwindigkeit des Aufzuges ist unter Zugrundelegung der oben genannten maximalen Auslose-
drehzahlen der Treibscheibe unter Berlicksichtigung des Treibscheibendurchmessers sowie der
Fahrkorbaufhangung zu berechnen.
v = Auslése-/ Nenngeschwindigkeit (m/s)
SDsxmxn Drs = Treibscheibendurchmesser von Seilmitte zu Seilmitte (m)
60 xi ™ = 314
n = Drehzahl (min)
i = Ubersetzungsverhaltnis Fahrkorbaufh&ngung
1.2 Verwendung als Bremselement - Teil der Schutzeinrichtung gegen unbeabsichtigte Bewe-
gungen des Fahrkorbs (auf- und abwdérts wirkend) - zuldssige Bremsmomente, Ausldse-
drehzahlen und Merkmale
1.2.1 Nennbremsmomente und Reaktionszeiten bezogen auf ein produktionsneues Bremselement
Min. Nenn- Mittleres Max. Nenn- Max. Maxumz:aitE:ikttons-
brems- Nennbrems- brems- Auslése-
Groke i . [ms]
moment* moment moment drehzahl it/ ohne ke
[Nm] [Nm] [Nm] [I'I"Iil"l"l] mit/ ohne rerregung
t1o tso tso
7300/ _ _ 2 x 250 = 500 300 60 93 125
SZ300/_ _ _ 2 x 350 = 700 300 50 100 150
SZ300/__ _ 2 x 250 = 500 600 55 88 120
SZ300/_ _ _ 2x315=630 600 50 90 130
S7420/__ _ 2 x 250 = 500 300 60 90 120
S7420/_ _ _ 2 x 450 = 900 300 50 105 160
SZ420/_ _ _ 2 %225 =450 600 60 75 90
SZ420/_ _ _ 2x350 =700 600 60 80 100
Seite 1von 3
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Anhang zur EU-Baumusterpriifbescheinigung
Nr. EU-BD 819/2 vom 13.05.2016

Industrie Service
SZ420/___SY | 2x360=720 600 a5 128 160
§7420/___SY 2x 420 = 840 600 95 148 | 200
SZ600/_ _ _ 2x420 =840 300 80 120 160
SZe00/_ 2 x550=1100 300 50 85 120
SZ600/_ _ 2 x600=1200 300 50 100 150
SZ600/_ _ _ 2x315=630 600 70 90 110
SZ600/_ _ _ 2 x 500 = 1000 600 50 90 130
SZ600/__ _SY | 2x550=1100 600 80 108 135
SZ800/_ _ _ 2 x 900 = 1800 300 40 75 110
SZ800/_ _ _ 2 x 800 = 1600 500 40 65 90
SZ800/___AZ | 2x 667 =1334 400 120 160 200
SZ800/__ _AZ 2 x 800 = 1600 400 100 125 150
Zwischenwerte kdnnen interpoliert werden
Erlduterungen:
* Nennbremsmoment: Vom Sicherheitsbauteilhersteller dem Montagebetrieb zugesichertes Bremsmoment
**  Reaktionszeiten: tx Zeitdifferenz zwischen Abfall des Bremsstromes bis Aufbau von X % des Nenn-
bremsmoments, ts; wahlweise berechneter ts= (tio+ tao)/2 oder aus Versuchsauf-
zeichnung entnommener Wert
122 Zugeordnete Ausflihrungsmerkmale
Dampfungs-
Art der Bforie. Nominaler | elemente / .
GroRe Bestromung / e Luftspalt | Adhisions- | Ubererregung
Abschaltung 91 [mm] Folie
integrieri
Gleichstrom / % S bei 2-facher
SEA00L._~ gleichstromseitig serisl) 0.8 jalja Haltespannung
Gleichstrom / : o bei 2-facher
AR, gleichstromseitig serisl] 0.6 Rija Haltespannung
Gleichstrom / seriell oder : - bei 2-facher
SZAAN_..._BY gleichstromseitig parallel 0,65 B e Haltespannung
Gleichstrom / . N bei 2-facher
526000 _ gleichstromseitig seriel 0.6 jalja Haltespannung
Gleichstrom / seriell oder ; : bei 2-facher
SLRON. _ _BY gleichstromseitig parallel 0,65 jainsin Haltespannung
Gleichstrom / : e ;
SZ800/_ _ _ gleichstromseitig seriell 04 jalja nein
Gleichstrom / : : :
SZ800/__ _AZ gleichstromseitig parallel 0,65 nein/ nein nein
Bedingungen
2.1 Vorgenanntes Sicherheitsbauteil stellt nur ein Teil der Schutzeinrichtung fir den aufwértsfahrenden

Fahrkorb gegen Ubergeschwindigkeit und gegen unbeabsichtigte Bewegungen des Fahrkorbes
dar. Erst in Kombination mit einem detektierenden und auslosenden Bauteil nach Norm (auch zwei
getrennte Bauteile maéglich), welche einer eigenen Baumusterpriiffung unterzogen sein missen,
kann das entstandene System die Vorgaben an eine Schutzeinrichtung erfiillen.

Seite 2von 3
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Industrie Service

Anhang zur EU-Baumusterpriifbescheinigung
Nr. EU-BD 819/2 vom 13.05.2016

22 Der Montagebetrieb hat zur Erfullung des Gesamtkonzeptes an die Schutzeinrichtung fur die Auf-
zugsanlage(n) eine Prufanleitung zu erstellen, der Aufzugsdokumentation beizuftigen und eventuell
notwendige Hilfsmittel oder Messgerate, die eine gefahrlose Prifung (z. B. bei geschlossenen
Schachttiiren) erlauben, bereit zu halten.

23 Vom Hersteller des gesamten Triebwerkes ist die ausreichende Sicherheit der Verbindung Treib-
scheibe — Welle — Bremsscheibe sowie der Welle selbst rechnerisch nachzuweisen, wenn die
Bremsscheibe nicht direkt Bestandteil der Treibscheibe ist (z.B. angegossen). Die Welle muss
hierbei statisch an zwei Punkten gelagert sein.

Ein Nachweis ist der technischen Dokumentation des Aufzuges beizufligen.

24 Die Einstellung des Bremsmoments ist gegen unbefugtes Verstellen zu sichern (z.B. Farbversiege-
lung).

25 Zur ldentifizierung und Information tber die prinzipielle Bau- und Wirkungsweise und Abgrenzung
des gepriiften und zugelassenen Baumusters ist der EU-Baumusterprifbescheinigung und deren
Anhang, die jeweilige Identifikationszeichnung gemaR folgender Tabelle beizufigen:

Nr. der

Grole

Identifikationszeichnung

Datum Priifstempel

SZ300/__ _

112107185

01.07.2009

§2420/_ _ _

112107272

15.03.2010

S7420/__ _

SY

1-1 12 108237

09.03.2016

S7600/_ _ _

112107273

15.03.2010

SZ600/_ _ _

SY

-1 12 108239

09.03.2016

-1 12 107213

09.03.2016

SZ800/__ _
SZ800/___AZ

1-1 12 108244 09.03.2016

26 Die EU-Baumusterpriifbescheinigung darf nur zusammen mit dem dazugehérigen Anhang und der
Liste der autorisierten Hersteller (gemall Anlage) verwendet werden. Diese Anlage wird ggf. nach
den Angaben des Bescheinigungsinhabers aktualisiert und mit neuem Stand herausgegeben

Hinweise

31 In die Leerstellen nach der Typbezeichnung ERS VARO7 SZXXX/_
stellte Bremsmoment eines Bremskreises eingesetzt.

_ XX wird das konkret einge-

3.2 Im Rahmen dieser Baumusterprifung wurde festgestellt, dass die Bremseinrichtung redundant
aufgebaut ist und auch die Funktion einer Bremseinrichtung fur den Normalbetrieb hat. Sie erfullt
damit die Voraussetzung, auch als Teil der Schutzeinrichtung fur den aufwartsfahrenden Fahrkorb
gegen Ubergeschwindigkeit sowie als Bremselement als Teil der Schutzeinrichtung gegen unbe-
absichtigte Bewegung des Fahrkorbes eingesetzt werden zu kénnen.

3.3 Die Prufung der Einhaltung der Anforderungen nach Abschnitt 5.9.2.2 der EN 81-20:2014 (D) ist
nicht Bestandteil dieser Baumusterprifung.

3.4 Die Prufung anderer Anforderungen der Norm, verschleitbedingter Abbau der Bremsmomente
bzw. Bremskrafte wie auch die betriebsbedingte Anderung der Treibfahigkeit sind nicht Bestandteil
dieser Baumusterpriifung.

35 Diese EU-Baumusterpriifbescheinigung wurde in Anlehnung und / oder auf Basis folgender har-
monisierten Norm(en) erstellt:

— EN 81-1:1998 + A3:2009 (D), Anhang F.7 und F.8
-~ EN 81-20:2014 (D), Punkt 5.6.6.11, 56.7.13
— EN 81-50:2014 (D), Punkt 5.7 und 5.8

3.6 Bei Anderungen bzw. Erganzungen der oben genannten Normen bzw. bei Weiterentwicklung des
Standes der Technik wird eine Uberarbeitung der EU-Baumusterpriifbescheinigung notwendig.
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Anlage zur EU-Baumusterpriifbescheinigung
Nr. EU-BD 819/2 vom 13.05.2016

Industrie Service

Hersteller Serienfertigung — Produktionsstandorte (Stand: 22.01.2016):
Firma WARNER Electric Europe
Adresse 7, rue de Champfleur

BP 20095

49124 Saint Barthélemy d'Anjou - Frankreich
Firma Altra Industrial Motion Shenzhen Co. Ltd.
Adresse Dabo Industry Zone

18 Huanzhen Road

Bogang County, Shajing Town

Baoan District, Shenzhen City

518104 Guangdong province - China (PRC)

- ENDE DOKUMENT -

Grundlage: e-Mail der Fa. Warner vom 15.01.2016 Seite 1 von 1
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9.6.1 Stellungnahme zu Baumusterpriifbescheinigungen
Die Bremsnennmomente sind dem Typenschild zu entnehmen. Die Schaltzeiten sind dem Brems-
moment in der Baumusterprifbescheinigung zugeordnet.
Erhdéhungen des Index (angeh&ngt mit "/") einer Baumusterprufbescheinigung dienen nur technischen
Verbesserungen und sind unter dieser Bedingung von der benannten Stelle genehmigt worden.

9.7 Berechnung der Auslésegeschwindigkeit

DTS = Durchmesser der Treibscheibe (Tabelle enthalt typische Treibscheibendurchmesser, andere Durch-
messer kénnen linear umgerechnet werden)
Nbn = maximale Nenndrehzahl des Bremsrotors
Nbmax = maximale Auslésedrehzahl des Bremsrotors
Vn = maximale Nenngeschwindigkeit des Aufzuges
Vmax = maximale Auslésegeschwindigkeit des Aufzuges
Typ DTS Nbn Nbmax |Vn Vmax Vn Vmax
(1:1) (1:1) (2:1) (2:1)
[mm] min']  |[min™"] [m/s] [m/s] [m/s] [m/s]
132./A/AS/B/BS 120 520 598 3,27 3,76 1,63 1,88
132./A/AS/B/BS 160 520 598 4,36 5,01 2,18 2,50
132./A/AS/B/BS 200 520 598 5,45 6,26 2,72 3,13
SM160.B 160 384 442 3,22 3,70 1,61 1,85
SM160.B 200 384 442 4,02 4,62 2,01 2,31
SM160.B 210 384 442 4,22 4,86 2,11 2,43
SM160.B 240 384 442 4,83 5,55 2,41 2,77
SM190 200 510 587 5,34 6,14 2,67 2,46
SM190 240 510 587 6,41 7,37 3,20 3,69
SM200.15C-SM200.30C 160 510 587 4,27 4,91 2,14 2,46
SM200.15C-SM200.30C 200 510 587 5,34 6,14 2,67 3,07
SM200.15C-SM200.30C 210 510 587 5,61 6,45 2,80 3,22
SM200.15C-SM200.30C 240 510 587 6,41 7,37 3,20 3,69
SM200.15C-SM200.30C 320 510 587 8,55 9,83 4,27 4,91
SM200.15C-SM200.30C 400 510 587 10,68 12,28 5,34 6,14
SM200.15C-SM200.30C 450 510 587 12,02 13,82 6,01 6,91
SM200.40C 160 300 345 2,51 2,89 1,26 1,45
SM200.40C 200 300 345 3,14 3,61 1,57 1,81
SM200.40C 210 300 345 3,30 3,79 1,65 1,90
SM200.40C 240 300 345 3,77 4,34 1,88 2,17
SM200.40C 320 300 345 5,03 5,78 2,51 2,89
SM200.40C 400 300 345 6,28 7,23 3,14 3,61
SM200.40C 500 300 345 7,85 9,03 3,93 4,52
SM200.40D/SM200.45D 160 400 460 3,35 3,85 1,68 1,93
SM200.40D/SM200.45D 200 400 460 4,19 4,82 2,09 2,41
SM200.40D/SM200.45D 210 400 460 4,40 5,06 2,20 2,53
SM200.40D/SM200.45D 240 400 460 5,03 5,78 2,51 2,89
SM200.40D/SM200.45D 320 400 460 6,70 7,71 3,35 3,85
SM200.40D/SM200.45D 400 400 460 8,38 9,63 4,19 4,82
SM200.40D/SM200.45D 500 400 460 10,47 12,04 5,24 6,02
SM210/SM210B 240 400 460 5,03 5,78 2,51 2,89
SM210/SM210B 320 400 460 6,70 7,71 3,35 3,85
SM210/SM210B 400 400 460 8,38 9,63 4,19 4,82
SM210/SM210B 520 400 460 10,89 12,52 5,45 6,26
SM225.45C 240 400 460 5,03 5,78 2,51 2,89
SM225.45C/SM225.60B 320 400 460 6,70 7,71 3,35 3,85
SM225.45C/SM225.60B 400 400 460 8,38 9,63 4,19 4,82
SM225.60B 500 400 460 10,47 12,04 5,24 6,02
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Typ DTS Nbn Nbmax Vn Vmax Vn Vmax

(1:1) (1:1) (2:1) (2:1)
SM225.60B 600 400 460 12,57 14,45 6,28 7,23
SM250.60B 320 400 460 6,70 7,71 3,35 3,85
SM250.60B 400 400 460 8,38 9,63 4,19 4,82
SM250.60B 500 400 460 10,47 12,04 5,24 6,02
SM250.60B 600 400 460 12,57 14,45 6,28 7,23
SM250.80D 440 400 460 9,22 10,60 4,61 5,30
SM250.80D 520 400 460 10,89 12,52 5,45 6,26
SM250.80D 640 400 460 13,40 15,41 6,70 7,71
SM250.100C 450 400 460 9,42 10,84 4,71 5,42
SM250.100C 500 400 460 10,47 12,04 5,24 6,02
SM250.100C 520 400 460 10,89 12,52 5,45 6,26

9.8  Berechnungsnachweis - Original -

(deutsch)

Hersteller: ZIEHL-ABEGG SE
Heinz-Ziehl-StraRe
74653 Kiinzelsau
Deutschland

A-BN17_01-D 1717 Index 002

Nachweis iiber die Berechnung einer Treibscheibenwelle einschlieBlich der Welle-Nabe-

Verbindung.

Typ der getriebelosen ZAtop SM200.40D
ZAtop SM200.45D

Antriebsmaschine:

Nachweisgegenstand:

Nachweisgrundlagen:

Berechnung der Treibscheibenwelle einschlieflich der Welle-Nabe-Verbin-

dungen

der IFF ENGINEERING & CONSULTING GmbH Nr. 6.1.507.3 vom

18.02.2016

DIN 743-1:2012-12

DIN 743-2:2012-12

DIN 743-3:2012-12

DIN 743-3

DIN 743-4:2012-12

DIN 6892:2012-08

DIN 6892

Tragféhigkeitsberechnung von Wellen und Achsen -

Teil 1: Grundlagen

Tragfahigkeitsberechnung von Wellen und Achsen -
Teil 2: Formzahlen und Kerbwirkungszahlen
Tragfahigkeitsberechnung von Wellen und Achsen -
Teil 3: Werkstoff-Festigkeitswerte
Tragfahigkeitsberechnung von Wellen und Achsen -
Berichtigung 1:2014-12 Teil 3: Werkstoff-Festigkeitswerte,
Berichtigung zu DIN 743-3:2012-12
Tragfahigkeitsberechnung von Wellen und Achsen -
Teil 4: Zeitfestigkeit, Dauerfestigkeit — Schadigungs-
aquivalente Spannungsamplitude

Mitnehmerverbindungen ohne Anzug —
Passfedern — Berechnung und Gestaltung
Mitnehmerverbindungen ohne Anzug —
Berichtigung 1:2014-05 Passfedern — Berechnung und Gestaltung,

Berichtigung zu DIN 6892:2012-08

A-TBA17_02-D 1722 Index 003
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Verbindungen - Teil 1:

Grundlagen
FKM-Richtlinie (2012) Rechnerischer Festigkeitsnachweis fir Maschinen-
bauteile
Fr
+
.--..i.'\"\J.,".. Fmag
i |
i .
| V
i_ S
| |
i
Vo]
i
@ _
.. ——— Tmax | Ter
N [_ i
Konstruktionszeich-  A-20-121-0024 Index A05 vom 21.12.2016
nung: A-20-121-0025 Index A03 vom 23.11.2016

Zulassige Wellenwerk- Stahl DIN EN 10083-3:2007-01 — 42CrMo4+QT (1.7225+QT)
stoffe: Stahl DIN EN 10083-3:2007-01 — 42CrMoS4+QT (1.7227+QT)
Stahl DIN EN 10083-3:2007-01 — 50CrMo4+QT (1.7228+QT)

Zulassige Werkstoffe Stahl DIN EN 10083-2:2006-10 — C45+N
Treibscheibennabe: Gusseisen DIN EN 1561:2012-01 — EN-GJL-300 (GG-30)

Zulassige Werkstoffe Stahl DIN EN 10083-3:2007-01 — 42CrMo4+QT (1.7225+QT)
Passfeder Treibschei-
be:

Zulassige Werkstoffe DIN EN 1706:2013-12 AC-AlZn10Si8Mg (AC71100)
Bremsscheibennabe: Zugfestigkeit Rgn = 210 N/mm?

Belastungsdaten:

Maximal zuldssige statische Betriebswellenlast Fr 32,4 kN 36 kN
Abstand Lager A zur Treibscheibenmitte a 96,5 mm 77 mm
Bemessungsmoment T, 710 Nm

Anzugsmoment Tmax 1200 Nm

Magnetkraft Fmag 9945 N
Nennbremsmoment Tar 1600 Nm

Maximales Bremsmoment 2xTg 3200 Nm
Bemessungsdrehzahl n, 510 U/min

Nachweisergebnis:

Fir den Nachweis wurde eine Berechnung der Treibscheibenwelle einschlieRlich der Welle-Nabe-
Verbindungen von der IFF ENGINEERING & CONSULTING GmbH durchgefiihrt. Die Berechnung
ergab, dass die Treibscheibenwelle und die Wellen-Nabe-Verbindungen entsprechend den
maximalen Belastungsdaten ausgelegt sind.
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Voraussetzung ist ein spannungsfreier Einbau und eine nicht verschiebbare Lagerung der Auflager in
jeder Richtung. Der Maschinenrahmen und die Krafteinleitungspunkte sind entsprechend den
Auflagerkréften konstruktiv und festigkeitsméaRig auszulegen.

Es ist zu beachten, dass auf der Seite der Bremse nur reine Bremsmomente zulassig sind, da die
Berechnung keine zuséatzlichen Querkréafte aufgrund der Bremswirkung auf die Treibscheibenwelle

berlcksichtigt.

Kinzelsau, 27.04.2017

(Ort, Datum der Ausstellung)

ZIEHL-ABEGG SE
Roland Hoppenstedt
Technischer Leiter Antriebstechnik

(Name, Funktion)

(Unterschrift)

ZIEHL-ABEGG SE

André Lagies

Leiter Mechanische Entwicklung Antriebstechnik
(Name, Funktion)

A g

(Unterschrift)
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