Originalbetriebsanleitung
ZAtop — Typenreihe SM200.40C Anhang

9.9 Wellenberechnung

Industrie Service
Bescheinigung

iiber die Priifung der Berechnung einer Treibscheibenwelle
einschl. der Welle-Nabe-Verbindungen Mehr Sicherheit.

Mehr Went,
Typ der getriebelosen SM 200.40C
Antriebsmaschine:
Hersteller: Ziehl-Abegg AG, Heinz-Ziehl-Strasse
74653 Klnzelsau
Prifnummer: G 536
Priifgegenstand: Treibscheibenwelle einschl. Welle-Nabe-Verbindungen —
Prufbericht der IFF ENGINEERING & CONSULTING GmbH
Nr. 9.0.541.3 vom 22.10.2009 (Seiten 1 - 17)
Priifgrundlagen: DIN 743 (10/2000), Tragfahigkeitsberechnung von Wellen
und Achsen
— in Verbindung mit KTA 3902 (06/1999)
DIN 6892 (11/98), Passfedern, Berechnung und Gestaltung
Niemann, Maschinenelemente 1981, Band 1
I i
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. . Die auszugsweise Wiedergabe des
Konstruktionszeichnung: A-20-121-0015, vom 07.07.2009 Dokumentes und die Verwendung
2u Werbezwecken bedirfen der

Zul. Wellen-Werkstoffe:  gyap) piN EN 10083-3 (01/2007) - sl o O
42CrMo4+QT (1.7225+QT)
Stahl DIN EN 10083-3 (01/2007) —

42CrMoS4+QT (1.7227+QT) ui'; Prut&fidlalb;i;:: be:;gnen
sich ausschie aul die
Stahl DIN EN 10083-3 (01/2007) - abiokiod P i

50CrMo4+QT (1.7228+QT)

Werkstoff Treibscheibennabe und Bremsscheibenrotornabe:

Kleinste zul. Flachenpressung nach DIN 6892, Absch. 5.1.2 fiir den Werkstoff der
Treibscheibennabe (Werkstoff EN-GJL-300, DIN EN 1561, nach Angabe des
Herstellers):

Pau = fs * fy * Re bzw. pau = fs * fy* Rpo2 0der pay = fs * R (fs ; iy Tabelle B1)

Dot 2 450 N/mm? &
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Kleinste zul. Flachenpressung nach DIN 6892, Absch. 5.1.2 fur den Werkstoff der
Bremsscheibenrotornabe (Werkstoff C60, DIN EN 10083-2 (10/20086), nach Angabe des
Herstellers):
Pz = fs * fiy * Re bzw. ppy = fs * fu* Rpo2 0der py = fs * R (fs | fiy Tabelle B1)
Pzut 2 510 N/mm?
Belastungsdaten fiir die Berechnung
Max. zul. statische Betriebswellenlast | Fg 32,373 kN
Max. zul. Anlagenmoment Mani 710 Nm
Max. Anlaufmoment Magax 1200 Nm
Magnetkraft Fruag 8,844 kN
Nennbremsmoment Marems 1600 Nm (2 x 800 Nm)
Max. Bremsmoment 1,5 X Mgrems 2400 Nm
Max. Nenndrehzahl 300 min”'
Priifergebnis
Die Prufung der Wellenberechnung einschl. der Welle-Nabe-Verbindungen filhrten
wir mit einer Vergleichsrechnung durch. Die Priufung ergab, dass die Treibscheiben-
welle entsprechend den max. Belastungsdaten nach den Anforderungen der Pruf-
grundlagen ausgelegt ist.
Voraussetzung ist ein spannungsfreier Einbau und eine unverschiebliche Lagerung
der Auflager in jeder Richtung. Der Maschinenrahmen und die Krafteinleitungspunkte
sind entsprechend den Auflagerkraften konstruktiv und festigkeitsmaRig auszulegen.
Hinweis: Diese Bescheinigung bezieht sich nur auf die ausreichende

Bemessung der Treibscheibenwelle und nicht auf die ausreichende

Dimensionierung der Bremse.
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