Originalbetriebsanleitung

ZAtop — Typenreihe SM190 Anhang
Industrie Service
Bescheinigung
tiber die Priifung der Berechnung einer Treibscheibenwelle
einschl. der Welle-Nabe-Verbindungen Mehr Sicherhait.
Mehr Wert,
Typ der getriebelosen  SM 190.23
Antriehsmaschine:
Hersteller: Ziehl-Abegg SE, Heinz-Ziehl-Strasse
74653 Kunzelsau
Priifnummer: G 602
Priifgegenstand: Treibscheibenwelle einschl. Welle-Nabe-Verbindungen —
Prufbericht der IFF ENGINEERING & CONSULTING GmbH
Nr. 0.0.516.3 vom 21.06.2010 (Seiten 1 - 17)
Passfederberechnung Fa. Mayr vom 07.07.2009
(Seiten 1-5)
— Priifgrundlagen: DIN 743 (10/2000), Tragfahigkeitsberechnung von Wellen
und Achsen in Verbindung mit KTA 3902 (06/1999)
DIN 6892 (11/98), Passfedern, Berechnung und Gestaltung
Niemann, Maschinenelemente 1981, Band 1
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Werkstoff Treibscheibennabe und Bremsscheibenrotornabe:
Kleinste zul. Flachenpressung nach DIN 6892, Absch. 5.1.2 fur den Werkstoff der
Treibscheibennabe (Werkstoff EN-GJL-300, DIN EN 1561, nach Angabe des
Herstellers): ATy
Pzu = fs * fiy * Re bzw. Pzu = fs * fu* RPCI,E oder Pau = fs * R (fs | fu Tabelle B1) SWiss TS
Pzu 2 450 N/mm?
o get}
TOV SUD Industrie Service GmbH
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Kleinste zul. Flachenpressung nach DIN 6892, Absch. 5.1.2 fir den Werkstoff der
Bremsscheibenrotornabe (Werkstoff 16MnCr5, Richtwert aus R.=0,7"R, geman
DIN EN 10084, Werte Angabe des Herstellers):.
Pau = fs * fu * Re bzw. pay = fs * fiy* Rpo2 oder pay = fs * Ry (fs ; fiy Tabelle B1)
Pazu 2 660 N/mm?.
Belastungsdaten fiir die Berechnung
Max. zul. statische Betriebswellenlast | Fr 28,0 kN
Max. zul. Anlagenmoment Mg 410 Nm
Max. Anlaufmoment Misax 570 Nm
Magnetkraft Frmag 3,562 kN
Nennbremsmoment Marems 820 Nm (2 x 410 Nm)
Max. Bremsmoment 1,5 X Marems 1230 Nm
Max. Nenndrehzahl 300 min”'
Priifergebnis
Die Prifung der Wellenberechnung einschl. der Welle-Nabe-Verbindungen wurde mit
einer Vergleichsrechnung durchgefithrt und im Prlfbericht Nr. FIL-ETK2-10-0237
vom 29.07.2010 dokumentiert und bewertet. Die Prufung ergab, dass die Treibschei-
benwelle entsprechend den max. Belastungsdaten nach den Anforderungen der
Prufgrundlagen ausgelegt ist.
Voraussetzung ist ein spannungsfreier Einbau und eine unverschiebliche Lagerung
der Auflager in jeder Richtung. Der Maschinenrahmen und die Krafteinleitungspunkte
sind entsprechend den Auflagerkraften konstruktiv und festigkeitsmaRig auszulegen.
Hinweis: Diese Bescheinigung bezieht sich nur auf die ausreichende

Bemessung der Treibscheibenwelle und nicht auf die ausreichende

Dimensionierung der Bremse.
Pruflaboratorium fiir Produkte der Férdertechnik
Prifbereich Aufziige und Sicherheitsbauteile Der Sachverstandige
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